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EPS produkter fran BEWi
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Vaxande foretag

17 fabriker

4 Lander

3 fabriker har gas

4 fabriker ar pa gang

5 fabriker ar tillkopplat
gasnatet

2 fabriker tillnor fjarrvarmenat
3 fabriker har inget behov
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Varfor gas for BEWI?

v’ Latt konvertering i befintlig
utrustning.

v Okad prestanda jamfort mot
tidigare bransle. (Olja)

v Minimalt med underhall och
service

v Kostnadseffektivt

v’ Battre miljo
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Kostnhadseffektivitet

v' | var kostnadsstruktur star energin for ca 25%.

v' | alla konverteringar har vi gatt fran olja och biobransle till gas.
v' Det har gett oss en besparing pa 36% av energikostnaden

v Reell besparing har varit 9 kr/m3. Fran 25 kr/m3 till 16 kr/m3
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BEWis forklaring till kostnadsreduktionen

v' Hogre energivarde per prisenhet jamfdrt mot oljan

v Mindre servicestopp
v' Snhabbare acceleration och retardation. Battre matchning mot férbrukning.

v’ Lagre niva pa underhallsdrift
v’ Farre reparationer av pannan
v' Hogre driftsékerhet



Genevad fabriken

v' Gaskonvertering 2016
v Gas ar huvudbranslet

M




Urshult fabriken

v Gaskonvertering 2017
v' Gas ar sekundarbranslet
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1 '_ Norrtalje fabriken

N7,

L’,’,_ v' Gaskonvertering 2014

vy v’ Gas ar huvudbrinslet
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